fMA modusstringer

AUTOMATION

Exakt prifen & perfekt montieren

Lotkopf + Niederhalter:

Lotkopf mit Einzelspitzenaufhangung
und seperater Temperaturregelung.
Mitfahrender Niederhalter.

MONTIEREN » Spriihfluxen auf die Zelle
» Kontaktlotverfahren: Einzelauthdangung jeder Lotspitze mit
separater Temperaturregelung (Minimierung der Auflagekrafte)
» Minimierung der thermischen Belastung und Optimierung des
Lotprozesses durch das geregelte Vorheizen der Zellen vor dem
Loten sowie nachgeschaltetes geregeltes Abkiihlen

PRUFEN » Integrierte Durchlicht Vision Kontrolle auf Zellausbriiche
(2 m Inline Eingangskontrolle jeder Zelle vor der Verarbeitung
mittels Elektrolumineszenz
Ze len/Stunde » Fehlerarten Elektrolumineszenz: Zelleneffizienz, Microcracks,

e | n ba h n Ig unterbrochene Finger, Shunts; Fehlerarten Bruchkontrolle:

Konturausbriiche, Locher, Teile auf Zelle

www.ima-automation.de




